Technika

Strugarka czterostronna PH260 prze-

znaczona jest gtownie do obrobki

drewna na matq skale.

Standardowa predko$¢ posuwu wynosi 2-12 m/min, opcjonalnie moze wzrosngé¢ do

4-24 m/min.
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Jesli na drodze ku nowej inwestycji w profe-
sjonalng strugarke stoi problem pienie¢dzy,
moze warto przyjrze¢ si¢ ofertom firmy,
ktéra nie oferuje technologii przemystowych,
ale kaze sobie placi¢ tylko za najwazniejsze
dla klienta parametry.

— powolna, malo wydajna i do tego awaryjna.
Decyzja o odnowieniu parku maszynowego

i inwestycji na przyklad w strugarkg musi by¢
jednak przemyslana. Nie zawsze optacalne sa naj-
drozsze rozwiagzania. Wydane pieniadze na nowa

maszyng muszg si¢ szybko zwrécicé, a zeby tak

Struganie krotkich serii

To, co dzi$ sig liczy przede wszystkim to czas,

w jakim mozna wykona¢ dany wyrdb oraz mozli-
wos¢ szybkiego przestawienia si¢ na inny rodzaj
produkcji. Przeciez elastyczno$¢ i mozliwos¢ od-
powiedzenia zleceniodawcy — ,,bgdzie na zaraz”
to dzi$ gtéwny czynnik przewagi konkurencyjne;j.
Problemem jest czgsto przestarzata technologia
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bylo, trzeba maksymalnie wykorzysta¢ wszystkie
jej mozliwosci, bo w koncu ptacimy ,,ekstra” za
kazda dodatkowa opcjg.

Dlatego trzeba dobrze zastanowi¢ sig, czego po-
trzebujemy. Dzi$ na rynku dostgpne sa zaréwno
mate kompaktowe strugarki, jak i te catkowi-

cie zautomatyzowane, sterowane numerycznie

o mozliwosciach pigciostronnej obrobki. Rozni je
nie tylko szybkos¢ dziatania, jakos$¢ obrobki, ale
takze cena, mozliwo$¢ dokupienia wyposazenia
dodatkowego, modernizacji, koszty serwisu.
Przegladajac oferty producentow mozna zauwa-
zy¢, ze zaczeli oni dzieli¢ swoje maszyny na te,
ktorych parametry zaspokoja potrzeby duzych
fabryk, jak i takie, ktore sprawdza sig raczej

w niewielkich zaktadach. Dotarcie do matych
zaktadow jest w Polsce duzym wyzwaniem.
Przede wszystkim wciaz istnieje powazna bariera
w postaci finansow na zakup nowych maszyn.
Dlatego mali przedsigbiorcy wola kupi¢ maszyny
uzywane, ktore sa ich zdaniem tansze a poza tym
sprawdzone, bo pracowaty w konkretnych zakta-
dach 1 maja swojej referencje w postaci historii
produkcji. Takiej opinii nie podzielaja producenci
maszyn. Bengt-Olov Bystrom, zalozyciel firmy
Logosol uwaza, ze dzi$ oferta dla matych zakta-

Predko$¢ 6000 obr./min zapewnia gtadkgq powierzchnie produktu koricowego.
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déw produkujacych meble jest bardzo elastycz-
na i w wyliczeniach ekonomicznych tansza od
maszyn uzywanych.

- Produkowana przez nas strugarka czterostronna
PH260 przeznaczona jest glownie do obrobki
drewna na matq skale. Z ekonomicznego punktu
widzenia kupno PH260 jest lepszym rozwiqza-
niem od zakupu uzywanej strugarki przemysto-
wej. Bardzo czesto zainwestowanie wlasnie

w strugarke PH260 znaczqco podnosi zyski ma-
tych firm, utrzymujqcych sie z produkcji krotkich
serii - méwi Bengt-Olov Bystrom.

PH260 to przyktad maszyny, ktora struga i profi-
luje panele czy listwy wykonczeniowe z czterech
stron jednoczesnie (z opcja strugania dwustron-
nego). Mozna na niej szybko i tatwo wykonywac
standardowe i specjalistyczne wzory. Jej gtdéwna
zaleta jest szybka wymiana nozy profilujacych,
dlatego PH260 znakomicie nadaje si¢ do produkc;ji
kroétkich serii. Jedyna rzecza, ktora roézni ja od in-
nych strugarek wielostronnych, jest umiejscowie-
nie gornej i dolnej gtowicy. Tradycyjnie glowice
umieszczane sa na koncach maszyn, w PH260
dolna glowica znajduje sig na poczatku a gorna na
koncu maszyny. Takie rozwiazanie powoduje, ze
ta strugarka jest bardziej stabilna. Stot roboczy,
do ktérego zamocowane sg gtowice dolna i dwie
boczne, odlany jest z zeliwa a jego powierzchnia
wykonana z duza precyzja. Rameg tworza elemen-
ty wykonane z 4-mm blachy. PH260 jest lekka
maszyna o malych gabarytach, co bardzo utatwia
przemieszczanie jej wewnatrz warsztatu.
Powierzchnia obrobionego kawatka drewna na
strugarce PH260 prezentuje si¢ tak, jak gdyby
wykonana byla na drogiej maszynie przemysto-
wej. W tym przypadku zakup maszyny prze-
mystowej ma tylko t¢ przewagg, ze moze by¢
ona szybsza od modelu PH260, ale przeciez nie
zawsze jest to w matym zaktadzie najbardziej
istotne. Omawiany model strugarki moze prze-
robi¢ okoto 500 metrow desek na godzing (2-12
m/min), co jest wynikiem i tak bardzo dobrym
w przypadku krotkiej serii wykonywanej na po-
trzeby konkretnego zlecenia.

Kupujac strugarke, warto takze zwrdci¢ uwage
na mozliwo$¢ wykorzystania nozy. Jakie wzory
mozna wykonywac¢ na danej strugarce, jakie noze
mieszcza si¢ w standardowej gamie narzedzi?
W przypadku PH260 nie tylko mozna korzystac
ze standardowych nozy, ale rowniez wykorzy-
sta¢ opcj¢ ,,noza na zamoéwienie”. Po przesta-
niu rysunku technicznego, producent maszyny
wykonuje specjalny model noza, wedlug ustalen
z klientem.

Strugarka dostarczana jest wraz z dwoma pro-
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Wymiary 1100x900 mm oraz waga 370 kg to wymiary pozadane w zaktadach, gdzie kazdy metr sze$-

cienny hali jest na wage zfota.

stymi nozami na kazdej
gtowicy. Noze wykonane
sa z wysokogatunkowej
stali szybko tnacej (HSS).
Wrzeciona o $rednicy 30
mm, na ktérych znajdu-
ja si¢ boczne glowice,
umozliwiaja zastosowanie
innych glowic dostgpnych
na rynku. Mozliwosci
glowic, obracajacych sig
z predkoscia 6000 rpm,

sa zaskakujace jak na tak
niewielka maszyn¢. Moga

profile. Gorna moze stru-
ga¢ material na gigbokosé
8 mm, plus glgbokosé
noza profilujacego. Bocz-
ne glowice moga wycinaé
nawet glgbsze profile.

- Wielu producentow
uzywa strugarek tylko dla
wiasnych potrzeb. Sq tez
tacy, ktorzy tworzq mate
spotki sprzedajqce swoje
wyroby i oferujqce swoje
ustugi na lokalnych ryn-
kach. Przy odpowiednim

Kupujgc strugarke warto takze zwréci¢ uwage na mozliwo$¢ wyko-
L, . rzystania nozy. Jakie wzory mozna wykonywac na danej strugarce,
wycinac plene, g*QbOkle Jakie noze mieszczg sie w standardowej gamie narzedzi?
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wykorzystaniu mozliwosci Zainwestowanie wiasnie w strugarke PH260 znaczgco podnosi

strugarki PH260, koszty
zakupu oraz utrzymania
bardzo szybko si¢ zwracajq - dodaje Bengt-Olov
Bystrom.

Matgorzata Wnorowska

zyski matych firm, utrzymujgcych sie z produkcji krotkich serii
- uwaza Bengt-Olov Bystrém, zatozyciel firmy Logosol.
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